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CeloD

ARZATOARE PE GAZ PROGRESIVE / MODULANTE

MODEL: GAS P
70/M, 100/M, 150/M

DATE TEHNICE

TIPUL GAS XP 70/M GAS XP 100/M GAS XP 150/M
Putere termica * (Mcal/h) 116/350-650 175/500-1000 240/700-1500
Putere termica (kW) 135/406-754 200/581-1162 279/814-1744
Debit G 20 (metan) (Nm’/h) 13.5/41-76 20/58.4-117 28/81.7-175.2
Debit G 31 (GPL) (Nm*/h) 5.2/41-76 7.8/22.6-45.2 10.8/31.6-67.8
Presiune nominala G 20 (metan)** (mbar) 31:DN40-22:DN50 37:DN50-25:DN65 38:DN65-32:DN80
Presiune nominala G 31 (GPL.)** (mbar) 36:DN40-31:DN50 49:DN40-41:DN50 45:DN50-38:DN65
Presiune maxima (mbar) 200 200 200
Putere motor (W) 1100 2200 3000
Putere maxima absorbita (W) 1500 2300 3400
Alimentare electrica 3x380 V\ 50 Hz
Gradul de protectie electrica IP 44
Timpul de siguranta < 2 secunde
* Minim treapta | / Minim treapta Il — Maxim treapta I
** pPresiunea minima pentru a obtine puterea maxima
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A3 F2 - distanta cu arzatorul retras
Dimensiuni de gabarit [mm]
Model B C D E |F1|F2 | G H | L M N [TC | TL |R1 | R2 |R3 | R4 RD
GAS P70/M -1 %" 331|362 | 175|168 | 660 |1100/327 | 171 |368 | 340 | 12 | 185 | 250 | 385 | 262 | 415 |580 [538 | 1 %"
GAS P70/M — D2" 331 [ 362 | 175 | 168 | 660 [1100/327 | 171 |368 | 340 | 12 | 185 | 250 | 385 | 262 | 415 |580 [538 | 2"
GAS P100/M —D2" | 376 |372 | 185 | 184 | 660 [1160]|438 | 173 | 368 | 340 | 12 |195 | 250 | 385 | 262 | 460 | 625 |554 | 2"
GAS P100/M-DN65 | 376 |372 | 185 | 184 | 660 (1160|438 | 173 | 368 | 340 | 12 | 195 | 250 | 385 | 262 | 500 | 592 | 580 | DN65
GAS P150/M—D2" | 376 |372 | 210 | 193 | 816 1396|438 | 213 | 368 | 340 | 14 |220 | 280 |400 | 228 | 460 | 625|602 | 2"
GAS P150/M-DN65 | 376 | 372 | 210 | 193 | 816 1396|438 | 213 | 368 | 340 | 14 |220 | 280 | 400 | 228 | 510 | 665 | 590 | DN65
GAS P150/M—DN80 | 376 | 372 | 210 | 193 | 816 |1396]438 | 213 | 368 | 340 | 14 |220 | 280 | 400 | 228 | 550 | 720 | 630 | DN8O
* Rampa este instalata in partea stanga a arzatorului, pe baza de comanda se poate livra si cu montare in partea dreapta.
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(fﬂlOD ARZATOARE PE GAZ PROGRESIVE / MODULANTE

MODEL: GAS P
70/M, 100/M, 150/M

SCHEMA DE INSTALARE A ARZATORULUI

LEGENDA:

. perete cazan
. contra-flansa
. bolt prindere

. garnitura ISOMART

_Er_'ll

. saiba

. piulita

. valva de lucru

.valva de siguranta

. presostat minim de gaz
10. priza masurare pres.

11. * racord antivibrant

12. * regulator gaz (cu filtru)

W~ m WL b k=

13. priza masurare presiune
14. * robinet gaz

15. * conducta gaz

16, mufa rampa gaz

17. cupla rampa gaz

18. presostat maxim gaz
19. Pg

20. presostat aer
21. servomotor

22. garnitura
23. capac

24. saiba
25, surub
26. cheie hexagonala

Nota: inainte de a monta rampa de gaz, asigurati-va ca garnitura (22) este bine pozitionata.

IMPORTANT: indepartati capacul (poz. 23) !l
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r MODEL: GAS P
(EﬂlOD ARZATOARE PE GAZ PROGRESIVE / MODULANTE 70/M, 100/M. 150/M

TRANSFORMAREA ARZATORULUI

Pentru a transforma un arzator pe metan intr-un arzator pe G.P.L. este suficient sa se inlocuiasca kitul — cap de ardere.
Pentru a schimba capul scurt cu unul lung este necesar sa se procure intreg grupul cap de ardere (Kit cap, cap reglare ardere,
tub ardere). Dupa orice schimbare este obligatoriu a se regla arzatorul.

ARZATOR -
B== | | I —
| ! CAP
ot gl KIT CAP REGLARE TUB ARDERE

MODEL COD COD COD COD
GAS XP 70/M GAZ NATURAL 002455 052893 052857 052770
GAS XP 70/M TL GAZ NATURAL 002456 052894 052858 052909
GAS XP 70/M G.P.L 002457 052895 052857 052770
GAS XP 70/M TL G.P.L 002458 052896 052858 052909
GAS XP 100/M GAZ NATURAL 002471 052897 052910 052908
GAS XP 100/M TL GAZ NATURAL 002472 052898 052769 052766
GAS XP 100/M G.P.L 002473 052899 052910 052908
GAS XP 100/M TL G.P.L 002474 052900 052769 052766
GAS XP 150/M GAZ NATURAL 002487 052953 033340 021943
GAS XP 150/M TL GAZ NATURAL 002488 052954 033323 021051
GAS XP 150/M G.P.L 002489 052955 033340 021943
GAS XP 150/M TL G.P.L 002490 052956 033323 021051

Legenda: TL — cap lung

Atentie — Pentru combustia diferitelor tipuri de GAZ trebuie sa se foloseasca kiturile corespunzatoare. Asadar arzatorul trebuie
sa fie folosit doar pentru tipul de gaz indicat pe tablita indicatoare. Cand se doreste o transformare de la un tip de gaz la altul
este necesar sa se inlocuiasca aceata tablita cu una pe care este specificat noul tip de gaz

! 4
=
1
EXTRAGEREA CAPULUI DE ARDERE !

4‘-.\1 SR _ 1
Capul de ardere poate fi scos fara a trebui sa se demonteze J—T_'L -

arzatorul de pe cazan:

- Se scoate capacul desuruband cele patru suruburi (9)

- Se desurubeaza suruburile (8) si se retrage arzatorul

- Se slabeste (1) si se indeparteaza tubul de flacara

- Se scot cablul de aprindere (rosu) si de ionizare (negru)
- Se desface surubul (3) si se scoate capul de ardere

Nota: atentie ca atunci cand se monteaza la loc sa nu se
schimbe cablurile ( vezi pozitia electrozilor).

SCHEMA DE POZITIONARE A ELECTROZILOR

_.._distanta disc - sonda: 4 mm_ __. . distanta disc - sonda: 16 mm
distanta disc - electrod: 1 mm distanta disc - electrod: 1 mm
conducta neagra conducta neagra
G:H,_‘g‘ conducta rogie | 2] conducta rogie | e .
P SN - Wi

-'.: e
S
ﬂE‘-ﬁpﬁ
&
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(tﬂl_OD ARZATOARE PE GAZ PROGRESIVE / MODULANTE

MODEL: GAS P
70/M, 100/M, 150/M

Reglarea presostatului de aer ( PA)

Presostatul de aer controleaza presiunea minima a aerului data de
ventilator. Pentru reglareeste necesara folosirea analizatorului de gaze de
combustie; se procedeaza astfel:

A) Se acopera gradat gura de aspirare a aerului lasand clapeta de aer
nemiscata inpozitia initiala pana ce se obtine un deficit de aer: CO ( mai mic
sau egal £ )10.000 p.p.m

B) Se roteste lent rotita de reglare a presostatului pana cand se obtine
oprirea arzatorului

C) Se lasa complet descoperita gura de aspirare aer si se porneste
arzatorul

D) Se repeta operatia de la punctul A) si se verifica functionarea
presostatului.

Reglarea presostatului de gaz minim (P.G. min

Presostatul este conectat in serie cu termostatul si opreste arzatorul cand
presiunea gazul coboara sub limita setata (la 20% sub presiunea de
operare). Presostatul de minim gaz este montat pe rampa de gaz pe vana
VS, iar pentru reglare se procedeaza astfel:

A) aduceti arzatorul la puterea maxima (in functie de puterea
cazanului)

B) masurati valoarea presiunii de la presostat dupa care reduceti
incet din ventil pana cand presiunea scade sub 20% din presiune
de lucru

C) Se roteste lent rotita de reglare a presostatului pana cand se
obtine oprirea arzatorului

D) Se deschide complet ventilul si se porneste arzatorul

E) Se repeta operatia de la punctul A) si se urmareste declansarea
presostatului

Reglarea presostatului de gaz maxim (P.G. max)

Presostatul este conectat in serie sonda de ionizare si opreste arzatorul
cand presiunea gazul creste peste limita setata (la 20% peste presiunea
de operare). Presostatul de minim gaz este montat pe arzator in
apropierea flansei de conectare a rampei de gaz, iar pentru reglare se
procedeaza astfel:
A) aduceti arzatorul la puterea maxima (in functie de puterea
cazanului)
B) masurati valoarea presiunii de la presostat
C) Se roteste lent rotita de reglare a presostatului pana cand se
obtine oprirea arzatorului
D) Se mareste presiunea de declansare a presostatului cu 20%
rotind inelul de reglare si se repeta apoi ciclu la arzator. In caz de
avarie se creste presiunea de declansare.

surub capac
" indice de reglare

i
¥

disc reglare presostat

surub capac
indice de reglare
" disc reglare

£1 71 %
i/ / / [P.Gmin] [l
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surub capac
indice de reglare
disc reglare
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MODEL: GAS P
70/M, 100/M, 150/M

ARZATOARE PE GAZ PROGRESIVE / MODULANTE

CeloD

REGLAREA ARZATORULUI
ATENTIE: inainte sa se porneasca arzatorul este necesar sa se respecte normele generale de siguranta si sa se controleze

in mod special:
alimentarea electrica;

tipul de gaz folosit;

- presiune gaz;

modul de instalare
etanseitate corecta;

prezenta apei in instalatie;
aerisirea incaperii in care se gaseste instalatia;

functionarea termostatelor sau presostatelor de pe cazan

Se deschide robinetul si se porneste arzatorul

Se asteapta aparitia flacarii la sfarsitul preventilarii.
Se regleaza puterea termica a arzatorului dupa tabelele speciale pentru reglare

Cu ajutorul analizatorului gazelor de ardere se face reglarea definitiva a arzatorului.
Se regleaza apoi presostatul de aer si se verifica functionarea acestuia acoperind partial gura de aspirare aer.

Sa se verifice functionarea presostatului de minim gaz inchizand treptat robinetul.

Reglare debit de START
(declansare initiala rapida)

Inainte de a regla,
indepartati capacul

de la partea superioara
a electrovalvei

Reglarea vitezel de deschidere VL
(reglata si sigilata)
T

/ Came

|
' Servomotor aer

Reglare debit gaz pe VL | f
{electrovalva de lucru) / Presostat aer

f J |'I ATENTIE: MU ATINGETI LEGATURILE
[/ |  LACLAPETADE AER
3 f ireglata =i sigilata)

/
I / raglare cap ardere

presostat minim gaz
X

i .
| presiune gaz

[ lacapul de ardere

=

Suruburi reglare aer i ;
| |
// | indicator reglare deschidere aer

ATENTIE: NU ATINGETI LEGATURILE f
MODULATORULLUI DE GAZ Iy
/; | imdicator reglare deschidere gaz

(reglat si sigilat)
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MODEL: GAS P
70/M, 100/M, 150/M

ARZATOARE PE GAZ PROGRESIVE / MODULANTE

CeloD

REGLARE ARZATOR - RAMPA DE GAZ CU ELECTROVALVE DUNGS
Presostat aer

/
/ ATENTIE: NU ATINGETI LEGATURILE

/ LA CLAPETA DE AER
| {reglata si sigilata)

| f
f ."l reglare cap ardere

Servomotor aer
\ ' :
|

Came \.\
—i\\‘ ".II =
_-HLCE \xl III' i’l ] 2
\ 1

——

e
———
——

AP (D) Hiye E | ‘ = ,

| |
\
i
la capul de ardere

Suruburi reglare aer !
| !

f \ |
indicator reglare deschidere aer

ATENTIE: NU ATINGETI LEGATURILE
MODULATORULUI DE GAZ |
(reglat =i sigilat) | | indicator reglare deschidere gaz

Reglare debit gaz pe VL
[electrovalva de lucru)

Reglare debit de START
(declansare initiala rapida)

Reglarea vitezei de deschidere VL
_[mglata &i sigilata)

| ] FE LR

L]
presostat minim gaz
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MODEL: GAS P
70/M, 100/M, 150/M

ARZATOARE PE GAZ PROGRESIVE / MODULANTE

CeloD

REGLARE ARZATOR - RAMPA DE GAZ CU ELECTROVALVE KROM
Reglarea vitezei de deschidere VL (reglata si sigilata)
/  Presostat aer

Buton reglare dehit de pornire
ATENTIE: nu fortati butonul |
|
Y IlI .'I ATENTIE: NU ATINGETI
I-' LEGATURILE LA CLAPETA
| DE AER (reglata si sigilata)

(max: 3 rotatii)
Ve .
VS (eloclrovalva rapida de sigurantal || [
ATENTIE: ACEASTA VALVA ESTE ". | ," e atingeti 1 of I d
SIGILATA SI NU POATE FI REGLATA P aiFuburie sliats [ reglare cap ardere
| i [ f
) | ,r‘ff | ] !

N_IJ ATINGETI !
I'|I | II|
F Came

=
N
.I
\ \ 1 .
. suruburi blocare | 1
S O B || \.I‘Ser\rumohl aer
1 L Y
| __ \
1

Reglare debit gaz pe VL l 7 aal,
[electrovalva de lucru) / g
4 i
& ! | |
) i / | / | presiune gaz
Suruburi reglare aer/ | | II la capul de ardera
I} | I (8
! |
ATENTIE: NU ATINGETI LEGATURILE ,i" I| ,l indicatar reglare deschiders aer
MODULATORULUI DE GAZ J.ll i —— )
(reglat si sigitat} / | indicator reglare deschidere gaz

SERVOMOTOR AER LANDIS
S0ON 31.401A2700

SERVOMOTOR AER LANDIS SON 31.401A2700

Index deschidare clapeta aer
' m oo aw

il
' BUTOM RESET

CAMA MAX[120°1 [
f i,

\ CAMAMIN  [10%]

INCHIDERE CAMA [(7] _l.'

REGLAREA ARZATORULUI

Porniti arzatorul si setati deschiderea maxima (cama (l) reglata din fabrica), reglati debitul de gaz actionand asupra valvei si
reglati debitul de aer din suruburile de sector ; reveniti in pozitia de minim modulare si reglati puterea actionand asupra camei
(1), regland totodata si debitul de aer. Reglarea debitului de aer este necesara numai in punctele intermediare. Pentru a va
asigura o buna reglare in toate punctele este necesar sa aliniati toate suruburile cu axa superioara, dupa care puteti incepe

calibrarea debitului de aer. In timpul intregii operatiuni de reglare este necesar sa folositi analizorul de gaze de ardere.

Exemplu de reglare a camelor :
0° () camainchidere
10° ()  camamodulare minim
120° ()  cama modulare maxim
pag. 8din 11

CALOR SRL
Str Progresul nr 30-40, sect 5, Bucuresti
Tellfax: 021/4114444; 4113614 www.calor.ro — calor@calor.ro



MODEL: GAS P
GﬂlOD ARZATOARE PE GAZ PROGRESIVE / MODULANTE 70/M, 100/M. 150/M

TABEL DE REGLARE PT GAS P 70/M
Reglarea se efectueaza cu presiunea in camera de ardere de 0,1 mbar.
Reglarea definitiva trebuie sa se faca in timpul functinarii cu ajutorul analizatorului gazelor de ardere.

GAZ METAN (G20)
Putere termica TREAPTA | TREAPTA I
Reglare ; Reglare Deschidere| Pres la Deschidere| Pres la
Treaptal | Treapta ll cap inchidere | Debit | Prescap clapeta aer |ventilare Debit |Pres cap clapeta aer | ventilare
Mcal/h Mcal/h Nr gradatii | Nr gradatii Nm*h mbar Nr gradatii | mbar Nm*h mbar |Nr gradatii| mbar
116 350 0 0 13.5 04 13 0.8 40.8 19 5 9.6
116 400 15 3 13.5 0.3 13 0.6 46.7 3.2 55 9.2
116 450 35 6 13.5 0.3 13 0.4 52.5 4.2 5.8 7.6
116 500 5 9 13.5 0.2 13 0.3 58.4 4.9 6 7
116 550 6.5 12 13.5 0.2 13 0.1 64.2 6 6 7
120 600 8.5 15 14 0.2 13 0.1 70 6.7 6.2 7.6
130 650 10 18 15.2 0.2 15 0.1 75.9 8.1 7 8.7
G.P.L.(G31)
Putere termica Reglare TREAPTA | TREAPTA Il
. Deschidere Pres la . Deschidere Pres la
Treaptal | Treaptall cap Debit Pres cap clapeta aer | ventilare Debit Pres cap clapeta aer | ventilare
Mcal/h Mcal/h Nr gradatii Nm3h mbar Nr gradatii mbar Nm3h mbar Nr gradatii mbar
116 350 0 5.2 0.8 13 0.8 15.8 6.4 5 9.6
116 400 15 5.2 0.8 13 0.6 18.1 8.7 55 9.2
116 450 35 5.2 0.8 13 04 20.3 10.9 5.8 7.6
116 500 5 5.2 0.8 13 0.3 22.6 13.1 6 7
116 550 6.5 5.2 0.8 13 0.1 24.8 16.1 6 7
120 600 8.5 54 0.9 13 0.1 27.1 19 6.2 7.6
| 130 650 10 5.8 11 15 0.1 294 224 7 8.7
mglam inchiders .
bl B o Reglare debit de START
3 {declansare initiala rapicda)
i = — - - T — .'II
4E I." Reglarea vitezei de deschidere VL
Inainte de a fegla. i |II|' [reglata sl shglnlata]'
indepartati capacul ! I-"
de la partea superioara g ! Came
a electrovalvei ! / P e
i .'l ."I I.' Servomotor asr
Reglare debit gaz pe VL 1'% ! / | f
[electrovalva de lucru) [ ! / R Presostat asr
b - * ! ! | | [\
LY i ) ) |
I',I — q:l lI|'|I Ill'l I|I .'I I:|I
= | i || | ATENTIE: NU ATINGETI LEGATURILE
Lﬁ‘ ’." / { .'I ! LA CLAPETA DE AER
: / ,-"I | f I,' . (reglata =i sigilata)
! reglare cap ardere
I| rIII -.
[ /'?l' AN
Sl I
presostat minim gaz
\ |
Suruburi reglare aer _:f IJ.-f | : I."I Erzzl::lndﬁa:rdam
i ! ;
ATENTIE: NU ATINGETI LEGATURILE . | Indicator reglare deschidere aer
MODULATORULUI DE GAZ f.-’f |
{reglat si sigilat) / |_indicator reglare deschiders gaz
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MODEL: GAS P

(fﬂlOD ARZATOARE PE GAZ PROGRESIVE / MODULANTE 70IM. 100/M. 150/M
TABEL DE REGLARE PT GAS P 100/M
Reglarea se efectueaza cu presiunea in camera de ardere de 0,1 mbar
Reglarea definitiva trebuie sa se faca in timpul functinarii cu ajutorul analizatorului gazelor de ardere
GAZ METAN (G20)
Putere termica TREAPTA | TREAPTA I
Reglare -Reg-lare . Deschidere| Pres la . Deschidere| Pres la
Treaptal | Treapta ll cap inchidere | Debit | Prescap clapeta aer |ventilare Debit |Pres cap clapeta aer | ventilare
Mcal/h Mcal/h Nr gradatii | Nr gradatii Nm3h mbar Nr gradatii | mbar Nm3h mbar |Nr gradatii| mbar
170 500 0 0 19.8 0.3 15 15 58.4 2.1 2 8
170 600 2 0 19.8 0.3 15 1 70 35 25 8.5
170 700 4 0 19.8 0.3 13 0.8 81.7 4.8 3 9
170 800 6 0 19.8 0.3 13 0.6 93.4 6.4 3 9.8
180 900 8 0 21 04 13 0.5 105 8 35 10
200 1000 10 0 23.3 04 15 0.5 117 10 4 10
G.P.L.(G31)
Putere termica Reglare TREAPTA | TREAPTA Il
Treaptal | Treaptall cap Debit | Pres cap Egsp(;r:;d:;f vz:ﬁﬁ ;?e Debit Pres cap E:)gspcer:;d:: VF;:]etﬁ zl;:e
Mcal/h Mcal/h Nr gradatii Nm*h mbar Nr gradatii mbar Nm*h mbar Nr gradatii mbar
170 500 0 7.7 1 15 15 22.6 7 2 8
170 600 7.7 1 15 1 27.1 10.1 25 8.5
170 700 4 7.7 1 13 0.8 31.6 13.2 3 9
170 800 6 7.7 1 13 0.6 36.2 17 3 9.8
180 900 8 8.1 11 13 0.5 40.7 20.5 35 10
200 1000 10 9 14 15 0.5 45.2 254 4 10
it ol Reglare debit de START
[dhec lansare initlala raplda)
f Reglarea vitezei de deschidere VL
.’I {reglata sl sigilata)
/
f f Came

Inainte de a regla,
Servomotor aer

indepartati capacul
de la partea supericara

a electrovalvei

Presostat aer

Reglare debit gaz pe VL
ATENTIE: NU ATINGETI LEGATURILE

(electrovalva de lucru)
\ vl
f f
E :3 ! II."f oo
Reglare debit gaz VS ! ? i | LACLAPETADE AER
f,-' { |'| ."I / . [reglata si sigilata)
,."I / J | ."I reglare cap ardere
{ | ! | | f
N N N Y N
[ =l i

{valva de siguranta)
{reglare maxima)
{chele hexagonala & mm)
. i i ."I|I { {
/J—:;- i | II.II I,' III| Qirl /{{\l | v
o’ ﬁ i'ﬁ-LIfl II I'I II q Iltl [=]
|/ A m E |

presostat minim gaz
b
5

presiune gazr
la capul de ardere

P T :
R
hS
Suruburi reglare aer ;/' /:’ | |
[ {
| [ indicator reglare deschidere aer

ATENTIE: NU ATINGETI LEGATL.IRILE/
[
: | indicator reglare deschidere gaz

I

HDDL.ILA-TURULUI DE GAZ
{reglat si sigﬁa_tl /
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MODEL: GAS P

ARZATOARE PE GAZ PROGRESIVE / MODULANTE o o0 150/

CeloD

TABEL DE REGLARE PT GAS P 150/M

Reglarea se efectueaza cu presiunea in camera de ardere de 0,1 mbar.

Reglarea definitiva trebuie sa se faca in timpul functinarii cu ajutorul analizatorului gazelor de ardere.
GAZ METAN (G20)

Putere termica TREAPTA | TREAPTA I
Reglare ; Reglare Deschidere| Pres la Deschidere| Pres la
Treaptal | Treapta ll cap inchidere | Debit | Prescap clapeta aer |ventilare Debit |Pres cap clapeta aer | ventilare
Mcal/h Mcal/h Nr gradatii | Nr gradatii Nm3h mbar Nr gradatii | mbar Nm3h mbar |Nr gradatii| mbar
230 700 3 0 26.8 0.2 12 1.6 81.7 24 35 4.5
230 800 5 4 26.8 0.2 12 15 934 3 4 7.5
230 900 6 7 26.8 0.15 12 15 105.1 3.8 4.5 7.8
230 1000 8 11 26.8 0.15 1.2 0.8 117 4.6 4.5 7.5
230 1100 9 15 26.8 0.1 12 0.8 128.5 5.6 5 7.8
240 1200 10 19 28 0.2 12 0.8 140.2 6.7 55 9.3
260 1300 10 22 30.3 0.3 15 0.9 151.8 7.8 6 10.7
280 1400 10 26 32.7 0.3 15 1 163.5 9.2 6.5 11.5
300 1500 10 30 35 0.4 1.8 1.1 175.2 10.5 7 12
G.P.L.(G31)
Putere termica Reglare TREAPTA | TREAPTAII
. Deschidere Pres la . Deschidere Pres la
Treaptal | Treaptall cap Debit Pres cap clapeta aer | ventilare Debit Pres cap clapeta aer | ventilare
Mcal/h Mcal/h Nr gradatii Nm*h mbar Nr gradatii mbar Nm*h mbar Nr gradatii mbar
230 700 3 104 0.5 12 16 31.6 51 35 4.5
230 800 5 104 0.5 12 15 36.2 6.6 4 7.5
230 900 6 104 0.5 12 15 40.7 8.4 4.5 7.8
230 1000 8 104 0.5 12 0.8 45.2 104 4.5 7.5
230 1100 9 104 0.5 12 0.8 49.7 12.6 5 7.8
240 1200 10 10.8 0.6 12 0.8 54.3 15 55 9.3
260 1300 10 11.7 0.7 15 0.9 58.8 17.6 6 10.7
280 1400 10 12.6 0.8 15 1 63.3 204 6.5 11.5
300 1500 10 13.5 0.9 18 11 67.8 235 7 12
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CALOR SRL pag. 11 din 11

Str Progresul nr 30-40, sect 5, Bucuresti
Tellfax: 021/4114444; 4113614 www.calor.ro — calor@calor.ro




